项目基础信息：

	序号
	产品项目
	单位
	数量

	1
	七佛丙烷灭火装置CQQ120L
	套
	12

	2
	氮气瓶（6L）
	瓶
	8


服务内容：气瓶检测、灭火剂/氮气充装、阀门检修、气密性/耐压试压、出具合格报告

执行标准：国家要求标准

二、七氟丙烷灭火装置（12×120L）检测参数需求

（一）瓶体检测项目

1. 外观与标识：无变形/腐蚀/裂纹，铭牌清晰，钢印完整

2. 瓶口螺纹：无损伤、无锈蚀，密封面完好

3. 重量与容积：实测容积偏差≤±1%，逐只称重建档

4. 壁厚测定：最小壁厚满足设计要求，无局部减薄

5. 水压试验：压力=1.5×公称工作压力，保压≥2min，无渗漏/变形，残余变形率≤6%

6. 气密性试验：公称工作压力保压≥2min，无泄漏

7. 阀门检修：解体清洗、更换易损件，启闭正常，安全附件校验

8. 报废判定：超标立即报废并出具报废说明

（二）七氟丙烷充装参数

1. 充装压力等级：4.2MPa（常用）/2.5MPa/5.6MPa（按现场铭牌）

2. 充装密度：

- 4.2MPa焊接容器：≤950kg/m³

- 4.2MPa无缝容器：≤1120kg/m³

- 2.5MPa：≤1120kg/m³

- 5.6MPa：≤1080kg/m³

3. 单瓶充装量：120L×对应充装密度（kg），逐瓶称重记录

4. 药剂纯度：HFC-227ea≥99.6%，酸度≤1×10⁻⁴，含水量≤0.001%，杂质≤10×10⁻⁶

5. 增压氮气：含水量≤0.006%，纯度≥99.9%

6. 充装后压力：20℃下4.2±0.1MPa（对应等级），稳定无压降

三、氮气瓶（8瓶）检测及充装参数需求

（一）瓶体检测项目

  同七氟丙烷瓶检测要求（外观、螺纹、壁厚、水压、气密、阀门）

检验周期：3年1次

内部清洁：无油污、无水分、无杂质

（二）氮气充装参数

1. 纯度：≥99.99%（高纯氮），符合GB/T 8979

2. 充装压力：20℃下≤公称工作压力（常用15MPa）

3. 余压要求：瓶内余压≥0.05MPa；低于则抽真空至≤-0.086MPa

4. 气密性：充装后保压无泄漏

四、服务与交付要求

1. 资质：气瓶检验资质、充装许可、消防维保资质，人员持证

2. 流程：卸车—检测—维修—充装—试压—标识—装车复位—系统调试

3. 报告：逐瓶检测报告、充装记录、药剂纯度报告、合格证、竣工资料

4. 工期：明确总工期、单瓶周转时间、备用瓶保障

5. 质保：充装后质保36个月，压力/纯度/密封质保

6. 安全：动火/吊装/运输合规，现场防护，应急预案

